
	         MACHINING SURVEY
	[bookmark: _GoBack]Company Profile / Данные компании

	Company/Компания :
	
	Contact/контакт :
	

	Location/местонахождение :
	
	Position :
	

	

	Machining process / Процессы механической обработки

	Ranking of main Operations/основные операции:
	1/
	2/
	3/
	4/

	Parts description (описание деталей)
	

	

	Raw Materials / обрабатываемые материалы

	Cast iron /чугун            ☐    xx%
	Aluminum  / алюминий  ☐    xx%    
	Stainless Steel / нерж ст ☐   xx%        
	Copper  /медь        ☐   xx%      

	Low Carbon Steel/ низ. Лег. сталь                              ☐    xx%
	Aluminum  2000         ☐    xx%  
	Titanium / титан            ☐        xx%         
	Brass / латунь             ☐   xx%                    

	Medium Carbon Steel/ ср лег сталь                               ☐    xx% 
	Aluminium 6000         ☐    xx%  
	Nickel Alloys / никелиевые сплавы                           ☐        xx%     
	

	High Carbon Steel / выс лег сталь                               ☐    xx%
	Aluminium 7000         ☐    xx%  
	Carbide  / карбиды      ☐        xx%             
	

	Others/ другие :           
	
	
	

	If several raw materials, indication proportion / пропорции различных материалов:    example/ например     Cast iron /чугун    ☒   50%      /    Low Carbon Steel/ низ лег ст     ☒    40%    / Copper / медь      ☒    10%

	

	Water Hardness / жесткость воды

	Exact Value Recommended
	Water Hardness / жесткость воды :          XXX  ppm
	
	

	Soft 0 to 40 ppm                   ☐               
	Medium 90 to 140 ppm         ☐ 
	Hard 200 to 300 ppm             ☐
	Hard 400 to 500 ppm             ☐

	Soft 40 to 90 ppm                 ☐               
	Medium 150 to 190 ppm       ☐
	Hard 300 to 400 ppm             ☐
	Very Hard  >500 ppm             ☐

	Water treatment /водоподготовка                  ☐       
	Softner / умягчитель                          ☐       
	Reverse Osmnosis / обратный осмос                 ☐    
	

	

	Competitor Product(s) / продукт конкурент

	Supplier / поставщик :
	
	Annual potential Volume/ потенциальный объем :
	     

	Name of Product/ продукт :
	
	Target Price ( €/L)/ прайс :
	Packaging / фасовка :      

	Sump life (срок службы)
	    XX              months
	Working Concentration/ раб концентрация   (%)
	           XX    %   to   XX %  

	Forbiden chemical elements/запрещенные хим элементы  
	  Formaldehyde / формальдегид                 ☐
	  Boron/бор                            ☐
	Chlorine / хлор                           ☐

	
	  Heavy metals / тяжелые металы                  ☐
	  Sulfur  / сера                      ☐
	Others / прочие:         

	

	Key Points to Improve – select and rank them by order of importance / Ключевые моменты для улучшения – выберите и ранжируйте их по степени важности

	Annual Coolant budget / Бюджет на СОЖ       ☐    
	Coolant lifetime   /  срок службы                ☐   
	Top up management  / пополнение бака            ☐   
	

	Biostability / биостабильность                           ☐    
	Bacteria (smell) problem / запах  ☐    
	Soap issue  / проблемы с мылами                              ☐    
	Residue issue / проблемы с налётами                  ☐    

	Performances  / производительность                     ☐    
	Tool Life     / стойкость инструмента                           ☐    
	Machining Budget cost / сокращение затрат         ☐    
	

	Health & Safety   / безопасность                ☐    
	Skin irritation   раздражение кожи                    ☐    
	Allergy / аллергия                                      ☐    
	Pictograms on MSDS / опасные значки                        ☐    

	support / тех поддержка                    ☐    
	Delivery issue / перебои с поставками                      ☐    
	Laboratory analysis / анализы в лаборатории                ☐    
	Fluid management / уход за жидкостями      ☐    

	Others 
	
	
	

	

	Machines / станки

	Brand(s) of Machine / производитель станков
	
	
	

	Nbr of Machine / номер станка:
	
	
	

	Individual Tank  /  индивидуальный бак            ☐
	Tank Volume ( объем бака) :           XXX Liters
	 Central System   / централизованная система                   ☐
	Volume (объем системы) :        xx xxx Liters                                    

	Pump Pressure/ давление насоса :
	Low (0 to 5 bars)               ☐
	Medium  (5 to 60 bars)        ☐
	High  (60 to 100 bars)             ☐

	Name of Sliding Oil / масло для направляющих
	
	Annual consumption / годовое потребление
	

	Tools

	Tools / инструмент

	Rapid Steel                              ☐
	Carbide                                ☐
	Carbide coated                       ☐
	Ceramic coated                    ☐

	Diamond coated                    ☐
	CBN                                      ☐
	
	

	Sharpening tool operation
	Yes       ☐                  No     ☐     
	Soluble Oil                             ☐   
	Neat                                      ☐       

	Current Coolant :
	 
	Potential Volumen (L)
	

	




	
	
	

	Bath and Coolant management / обслуживание СОЖ и баков

	Top-up frequency / пополнение
	Every day / каждый день  ☐   
	 Twice per week / дважды в неделю   ☐   
	Weekly / раз в неделю ☐   
	Once per Month / раз в месяц ☐   
	Specify / укажите как  :     

	Hand Refractometer / ручной рефрактометр      ☐   
	Dosing Pump / дозировочный насос      ☐   
	
	

	Industrial Vacuums / пром пылесос         ☐   
	Oil Skimmers / масляный скимер       ☐   
	Oil Coalescers       ☐   
	

	Filtration System / система фильтрации :           ☐   
	If Yes, size of filtration:  XXX µm 
	Which kind :  



	[bookmark: _Hlk67483718]Post Machining Operations / последующие операции

	Solvant Cleaning              ☐   
	Water based  cleaning         ☐   
	
	

	Oil Rust protection          ☐   
	Solvent Rust protection       ☐   
	Soluble Rust protection          ☐   
	

	Coating                              ☐   
	Painting                                   ☐   
	Quenching     ☐   
	Welding      ☐   

	Details :







	
	
	
	

	Your comments about this opportunity

	

















	CONDAT Technical and Sales recommandations
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